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1. 产品介绍

1.1.产品概述

氢氮检漏仪（HQ-200）是一款使用混合气体（5%氢气和 95%氮气）来检测各种产品气

密性的现代仪器，精度高，稳定性强，一致性好，可精确检测出气体浓度。该仪器包含了嗅

探、测试、收集三种模式，可以使用嗅探和测试模式来检测漏点，为了防止误判，也可使用

收集模式来检测。收集模式还可实现自动化，大大减少人工消耗。

1.2.主要特点

 高精度测量：采用先进的传感器和数据处理技术，确保测量结果的准确性。

 多模式集成：集嗅探、探测、收集三种模式于一体，适应多种情况。

 多通道：最多可连接四个手柄，一次性检测多个产品。

 数据查看：可存储测试数据，并将数据导出，方便用户查看。

 柔性探头：探头可弯曲，实现复杂情况下的气体探测。

1.3.技术规格

 示踪气体：5%氢气和 95%氮气混合气体

 最小检测漏率：5*10^-7mbar*L/s

 检测浓度范围：0-1000ppm

 最大过载浓度：2000ppm

 浓度分辨率：0.01ppm

 响应时间：1s

 通讯：RS232，RS485

 单位：ppm，mbar*L/s，SCCM，Pa*m3/s

 通道数量：1（其他通道数量可定制）

 预热时间：<10min

 电源要求：AC 220V，50Hz

 尺寸：340×225×187（长×宽×高）

 重量：约 10 千克（只包含仪器部分）
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2. 准备与安装

2.1.准备

a. 手柄氢氮检漏仪仪器

b. 手柄和 M8 板端连接器（手柄线）

c. 稳定且清洁的氢氮气源

d. 电源线 220V（±15%） 50Hz

e. 待测产品

f. 3 个φ6 气管

2.2.安装

图 2-1

3. 仪器界面介绍

3.1.开机界面
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图 3-1

3.2.用户登录界面

“用户登录”包含登录系统、用户密码的修改、新建用户和注销用户。使用仪器，

首先要进行用户登录。首先点击图 3-1 主界面上的用户登录。

图 3-2

显示如图 3-3，再点击用户登录，显示如图 3-4 所示。

图 3-3
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图 3-4

用户名说明：

a) 管理员：属于管理员组，可以管理权限分配

b) 操作员：可以操作机器，不能修改参数

c) 工程师：工厂工程师，可以查看修改参数

d) 海瑞思工程师：可以操作机器，修改参数，增加和删除用户

密码说明：

a) 管理员默认密码：35689

b) 操作员默认密码：8888

c) 工程师默认密码：123456

3.3.测前设置界面

“测前设置”包含测试界面显示方式的设置、启动方式的设置、整体系统语

言的选择、以及显示单位和精度的选择；可以查看当前压力值和进行仪表的回零；

点击图 3-5 上的红色方框处，即可进入测前设置，进入后的页面如图 3-6

图 3-5

3.3.1.单位和精度设置

点击图 3-6 红色方框内的按钮，即可对单位和压力精度进行设置。
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图 3-6

将单位分别调为 ppm 和 mabrl/s，调整单位后如果图 3-7 和图 3-8。

图 3-7

图 3-8
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3.3.2.压力回零

进行校准测试压力时，务必让测试气管与大气连接，然后点击图 3-9 中红色方

框内的按钮，进行仪表归零，以当前大气压强为标准零点。如果回零错误，导致压

力不正确，请重新让测试气管与大气压相连接，点击回零按钮，重新校准。

图 3-9

3.4.程序参数界面

程序参数包含气密时间参数、氢氮检时间参数、气密门限参数、氢氮检门限参数、

其它参数和外部输出状态的设置。

测试时首先需要注意测试使用的程序和当前设置的程序是否相同。
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气密时间参数：

a) 抽气时间：启动测试时，会对产品内部进行抽真空，一般设置 5s。

b) 稳压时间：抽气后，会等待一段时间，让产品内部气压稳定，一般设置

3-5s。

c) 测试时间：稳压完后，会对产品内部气压进行检测，检测气压泄漏量，来

判定产品是否小漏或大漏，一般设置 3-5s。

氢氮检时间参数：

a) 充气时间：气密检测完没问题后会对产品内部充氢氮气，一般设置 3-5s。

b) 保压时间：氢氮气充完后会进行稳定气压阶段，一般设置 5s 左右。

c) 检漏时间：氢氮气保压完后，需要使用手柄对产品各个漏点进行氢气检测，

每次漏点检测的时间根据检漏时间而定，检测阶段升高的浓度会显示到屏

幕上，一般设置 5s 或以上。

其他参数：

a) 高压排气：将充注的氢氮气自动排出来，随后进入到排气时间，一般设置

3s 或以上。

b) 排气时间：将高压排气完后产品内部剩余的氢氮气使用真空泵排干净，一

般设置 5s 或以上
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c) 夹具间隔：当设置夹具间隔时间后，我们按下测试按钮，仪器会等待响的

时间后，再开始执行程序，往产品充气；比如夹具间隔设置 2 秒，我们

按下测试按钮后，仪器会等待 2 秒后再给产品充气。

气密门限参数

a) 进气压力：无作用。

b) 进气上限：抽真空高于进气上限则报警。

c) 进气下限：抽真空低于进气下限则报警。

d) 泄漏上限：泄漏高于泄漏上限则报警。

e) 泄漏下限：泄漏低于泄漏下限则报警。

氢氮检门限参数：

a) 充气上限：充氢氮气体压力超充气上限则报警。

b) 充气下限：充氢氮气体压力超充气下限则报警。

c) 泄漏上限：检漏超泄漏上限则报警，显示小漏。

d) 大漏上限：检漏超大漏上限则报警。

e) 漏点数目：产品漏点的数目。

3.5.测试界面

参数介绍：

a) 当前压力值：加压口的压力值，也就是产品内部的压力值。

b) 压力泄漏值：测试阶段压强的降低值。

c) 当前漏率值：手柄探测到的浓度或漏率。

d) 泄漏漏率值：手柄在检漏阶段检测到的浓度或漏率的升高值。

模式介绍：

a) 嗅探模式：将设备气泵开启，操作人员便可以将探头测试被探测物体各个

可能的漏点，当数值出现明显变化时，则找到漏点，此模式中，仪器一直

检测，直到按下停止键，当超过设定的浓度值时，会有蜂鸣器报警。
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b) 测试模式：经过几个步骤且没问题后，来到人工确认步骤，工作人员将手

柄探头对准漏点，在按下启动测试的按钮后，手柄开始检测，并经过设定

的时间后记录测试值，并判定测试浓度是否在测试门限以内，超过则报警。

c) 收集模式：需要配合工装治具。将待测产品放入模具中，启动工装治具，

此时上模和下模闭合，然后往下模通入一定压强的氢氮混合气体，经过稳

压、保压后，假如产品漏气，则会有气体通入上模。此时气泵开启，将上

模的气体抽走，假如产品漏气，则屏幕上的浓度值上升。

3.6.系统设置界面

可查看主机和手柄的通信状态，还可进行高级设置。不可随意进行高级参数修改，

如需修，还请联系本公司工程师。

3.6.1.手柄人工确认

点击高级参数设定，即可看到手柄人工确认启动按钮，当此按钮显示绿色时即为开

启。开启后测试模式时会进行人工确认步骤。

3.6.2.漏孔校准

进行漏率检测前，还需进行漏孔校准，点击漏孔校准后显示如下图。
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漏孔校准流程：请先将手柄远离标准漏孔，在标准漏孔漏率框内填写标准漏孔的漏

率值，等待数据稳定，点击仪表回零，此时再启动手柄，将手柄探头伸入标准漏孔内，

等待数据稳定后，点击漏孔校准，此时完成漏孔校准。

3.7.历史记录界面
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3.8.远程控制界面

参数说明：

a) 485 站号：modbus 通信协议中设备的通信站号，以上位机为基准进行设定。

b) 232 站号：modbus 通信协议中设备的通信站号，以上位机为基准进行设定。

c) IP 地址：在设备中配置有网络接口时，此 IP 地址用于设定仪器的网口 IP。

d) 通信 485 串口：进行选择通信方式，网口通讯，需提前与海瑞思销售工程

师沟通，购买相应模块。

e) MES 控制无效/MES 测试允许：当 MES 控制有效时，仪器无法启动，需要上

位机给一个启动信号。

4. 注意事项

 仪器应定期进行维护和校准，以保证测量准确性。

 操作过程中应避免剧烈震动和碰撞，以免损坏仪器。

 如遇异常情况或故障，请立即停止使用，并联系售后服务。

5. 售后服务

我们提供全面的售后服务，包括技术支持、维修和校准等。如有任何疑问或需要帮助，请随

时联系我们的客服中心。

6. 版权声明

本说明书版权归本公司所有，未经许可，不得复制或传播。使用本产品即表示您已接受本说

明书的所有条款。

请仔细阅读以上操作指南和用户手册，确保正确、安全地使用氢氮检漏仪。如有任何疑问，

欢迎随时联系我们。
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